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(ti) resumen ^ - : : 

MAQUINA ALIMENTADORA-DISPENSADORA DE RECIPIENTE Y ARTICULOS ALARGADOS EN GENERAL. 

• ••• 

A partlr de una tolva (1) donde los objetos son vertidos de forma aleatoria, con un fondo (2) incllnado hacla una bpqa *; 
de sallda (3) regulable, bajo esta se establece un dosificador unitario (5) hacla una placa de descarga (22) de borcfe ## 
frontal (23) ranurado, para cruzamiento con las palas (11) de un elevador (6), en el que dichas palas estan 
distancladas en una magnitud que no llega al doble de la anchura de los objetos a manipular, elevador que •. 
desemboca en un mecanismo de transference consistente en un transportador (27), tambien con palas ranurada£ <2fl) 
que actua sobre una placa base (29) enmarcada por dos barandillas (30) que conducen los objetos hacla una abeijt&tc 
de caida (17), con medlos que hacen bascular en su calda a los objetos para que adopten la posicion definltiva • * • 
correcta al alcanzar un transportador de salida (41), entre dos paredes laterales (34) colaborando con dicho 
transportador (41) otro transportador (36) provisto de una pluralldad de empujadores (35) dlstanciados en una *•* 
magnitud acorde con la anchura de los objetos a transportar ***** 



s 



MAOUINA ALIMENTADORA-DISPENSADORA DE RECIPDENTES 

y articulos alargados en general 
descripci6n 



OBJETO DE LA INVENCION 

La presente invention se refiere a vina m&quina que ha sido 
especialmente concebida para la alimentaci6n de objetos alargados, 
especialmente de recipientes, con o sin diferenciaci6n geometrica en sus 
extremos longitudinales, incluyendo la recepci6n aleatoria de objetos en una 
tolva de acumulacidn, la seleccidn y posicionado vertical de los mismos, asf I 
como los medios transportadores de salida para dichos objetos. 

La mfiquina es principalmente aplicable a la manipulaci6n de * 
botellas, botes u otros recipientes, tanto en lineas de envasado como en 
procesos de serigrafiado o etiquetado de los mismos, y en general en todos ? 
aquellos procesos en los que sea necesario ordenar objetos alargados, 
cualquiera que sea su configuraci6n geometrica. 



ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Si bien el estado actual de la t6cnica permite cubrir prdcticamente 
cualquier necesidad industrial de alimentacidn de objetos alargados, como por 
ejemplo botellas, las mlquinas existentes no siempre son capaces de cumplir 
con determinados requerimientos, como pueden ser la alimentacidn de objetos 
sin diferenciaci6n geometrica en sus extremos, efectuar su labor con un bajo 
nivel de ruidos, optimizar la velocidad de desplazamiento de los objetos para 



minimizar el riesgo de marcas por roces y golpes en los mismos, etc. 



Todas estas maquinas presentan como denominador la utilizacion de 
aire comprimido, utilizaci6n que resulta inadecuada en determinadas 
aplicaciones pr&cticas donde se requieren unas 6ptimas condiciones sanitarias, 
como sucede en el caso de la industria f armac6utica. 

Estos problemas o limitaciones estan presentes tanto en los 
alimentadores de funcionamiento rotativo comiinmente utilizados, como en 
otras soluciones existentes de funcionamiento lineal, puesto que en todos ellos 
el desplazamiento de los objetos se efectia en el sentido longitudinal de los 
mismos, origin£ndose una elevada velocidad en dicho desplazamiento. 

La utilizaci6n masiva de aire comprimido, a la que ya se ha hecho s 
mencidn con anterioridad, para efectuar la selecci6n de los objetos es la que, 
conjuntamente con la elevada velocidad de desplazamiento mencionada, * 
producen un importante nivel de ruido. 

Maquinas alimentadoras-dispensadoras con la problem£tica 
anteriormente expuesta, aparecen, entre otras, en las patentes US-A 4681209; 5 
US-A.4463846 y WO 00172616. 

DESCRBPCION DE LA INVENCION 

La m£quina alimentadora-dispensadora que la invencidn propone 
resuelve de forma plenamente satisfactoria la problemdtica anteriormente 
expuesta, en los diferentes aspectos comentados. 

Especfficamente constituye un objeto de la invenci6n el tratamiento 
respetuoso de los objetos, minimizando los efectos derivados de roces y golpes 
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sobre los mismos. 

Otro objeto de la invencidn es la reduccidn de ruido ambiental 
producido por la maquina. 

Constituye a su vez otro objetivo de la invenci6n la eliminati6n de 
aire comprimido en aquellos requerimientos sanitarios que asf lo pretisen. 

Otro objeto es la alimentaci6n de objetos alargados, cualquiera que 
sea su configuracidn geometrica. 

Fuialmente otro objetivo es conseguir un avance controlado del 
objeto durante todo el proceso de alimentatidn. 

Para ello y de forma mas concreta, en la maquina que se preconiza 
se establecen cuatro sectores operativos, un primer sector de recepci6n y 
preselecci6n de objetos, un segundo sector de transferencia y selection de 
objetos, un tercer sector de posicionamiento vertical y un cuarto sector de 
evacuaci6n o transporte de salida. 

En el primer sector participa la includible tolva en la que los 
productos son vertidos de manera aleatoria, tolva que, de acuerdo con una de 
las caracteristicas de la invenci6n, presenta una abertura inferior para cafda de 
los objetos, con la colaboracion de una compuerta regulable, que permite 
concretamente variar la longitud de dicha abertura, inmediatamente bajo la cual 
se establece, o bien un dosificador de palas o bien un dosificador de vaiven, que 
retiene los objetos procedentes de la tolva y los entrega a un elevador de 
preselection; 

De acuerdo con otra de las caracteristicas de la invenci6n el 



-5- 



elevador, con las clasicas palas arrastradoras de los objetos, presenta palas 
ranuradas que, en combination con un borde asimismo ranurado de la placa 
suministradora proveniente del dosificador, asegura una perf ecta toma de los 
objetos por parte de dicho elevador, con la particularidad ademas de que la 
distancia entre palas es inferior a dos veces el ancho maximo de los objetos a 
manipular. Las palas de elevador pueden ser planas o adoptar un perfil 
triangular, de manera que en este ultimo caso tambien el distanciamiento entre 
palas debe ser inferior a dos veces la anchura maxima del objeto a manipular. 

El elevador esta ademas provisto en su inicio de paredes laterales 
regulables, que lo son sobre una gula ranurada, conjugandose funcionalmente 
estas paredes regulables del elevador con compuertas del dosificador. 

De acuerdo con otra de las caracteristicas de la invenci6n a la salida 
del elevador, provisto de dos tramos extremos de trayectoria recta y un tramo 
intermedio de trayectoria acusadamente curva, de concavidad superior, se 
establece una pala ranurada de transferencia que desemboca hacia una placa 
base, con una superficie horizontal, ascendente o descendente, enmarcada por 
una pareja de barandillas que forman un embudo cerrado en el sentido de 
avance del objeto, rematandose la citada placa base en una abertura de salida 
para cafda de los objetos. 

Esta caida puede producirse por apoyo de los objetos sobre una de 
las barandillas laterales y a traves de tan solo uno de sus extremos; mediante 
una varilla situada centradamente en la abertura de salida, sobre la que bascula 
el objeto al estar desfasado su centro de gravedad con respecto a dicha varilla; o 
en una tercera alternativa mediante gufas escamoteables que, en funcion de que 
se active una u otra hacen que el objeto caiga en uno u otro sentido. 



« • 
• * < 
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Bajo la abertura de caida hacia la cinta transportadora de salida se 



establecen dos paredes estaticas e inclinadas, estando asistida dicha cinta 
transportadora por empujadores verticales, situados entre las citadas paredes 
estdticas, siendo la distancia entre empujadores equivalente al ancho maximo 
del objeto, y rematandose las paredes inclinadas en aletas verticales para un 
perfecto guiado de los objetos ya en disposicidn vertical. 

Finalmente y de acuerdo con otra de las caracteristicas de la 
invenci6n, se ha previsto que los empujadores puedan tener hendiduras o 
estrangulaciones en su extremidad inferior, para la ubicacion de soportes 
individuates para los objetos a manipular, en el caso de que estos carezcan de 
estabilidad, o requieran de una manipulaci6n especial que aconseje dichos 
soportes. 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Para complementar la descripci6n que se esta realizando y con 
objeto de ayudar a una mejor comprensi6n de las caracteristicas del invento, de 
acuerdo con un ejemplo preferente de realization practica del mismo, se 
acompafla como parte integrante de dicha descripci6n, un juego de dibujos en 
donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente: 

La figura 1.- Muestra una representaci6n esquemltica en 
perspectiva de una maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y 
artfculos alargados en general, realizada de acuerdo con el objeto de la presente 
invenci6n. 

La figura 2.- Muestra un detalle de la mdquina de la figura anterior, 
a nivel de su tolva de alimentaci6n, provista de un dosificador de vaiven que 
sustituye al dosificador de palas de la figura anterior. 



La figura 3.- Muestra un detalle en planta a nivel de la zona de 
salida del dosificador. 



La figura 4.- Muestra un detalle parcial, esquematico y en alzado 
lateral del elevador de preselecci6n. 

La figura 5.- Muestra una representaci6n similar a la figura anterior, 
en la que se ha variado la configuraci6n de las palas de dicho elevador. 

La figura 6.- Muestra un detalle parcial de la fijaci6n de las palas de 

la figura 4. 

La figura 7.- Muestra un detalle en perspectiva de la zona terminal 
del elevador y de la zona de transferencia y selecci6n de objetos, donde se ha 
representado esquem&ticamente y en alzado lateral uno de dichos objetos. 

La figura 8.- Muestra, tambten segun una vista en perspectiva, una 
variante de realizacidn en la zona de transferencia y seleccitin de objetos. 

La figura 9.- Muestra una vista en planta y en secci6n transversal de 
otra variante de realization del sector de transferencia y selection de objetos de 
la m&quina. 

La figura 10.- Muestra un detalle de la mdquina a nivel de uni6n 
entre el sector de transferencia y selecci6n de objetos y la estaci6n terminal de 
posicionamiento vertical. 



La figura 11.- Muestra un detalle en perfil y en planta del inicio de 
la estaci6n de posicionado vertical. 



La figura 12.- Muestra un detalle en alzado lateral y en planta de los 
medios de evacuaci6n o salida, en el caso especffico en el que 6sta incorpora 
soportes individuales para estabilizaci6n de los objetos. 

Las figuras 13 y 14.- Muestran, finalmente, dos variantes de 
realizaci6n para las piezas de empuje que participan en el transportador de 
salida, acopladas con cardcter amovible al correspondiente brazo de fijaci6n. 

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCI6N 

A la vista de las figuras resenadas y partiendo del sector de . 
recepci6n y preselecci6n de objetos, puede observarse como la m£quina que se 

preconiza est£ constituida a partir de una tolva (1), donde los objetos son j 

vertidos de manera aleatoria, disponiendo dicha tolva en su parte inferior de un : 

piano inclinado (2) que la cierra parcialmente, determinando una abertura (3) : 

para caida de los objetos en el extremo inferior de dicho piano inclinado. Para : 
adecuar la abertura (3) a distintos tamanos de objetos, se dispone de una 

compuerta regulable (4) que permite la reduction de la longitud de dicha : 
abertura, manteniendo constante su anchura. 

En la parte inferior de dicha abertura se encuentra un dispositivo 
dosificador (5), que retiene los objetos procedentes de la tolva (1) y los entrega 
a un elevador de preselecci6n (6), de acuerdo con las necesidades de 6ste, 
necesidades que vienen determinadas por un sensor (7) que controla el nivel de 
objetos al principio del elevador (6), dando senal de marcha o paro al 
accionamiento del dosificador (5) a trav6s del panel de control general de la 
m&quina. 



Dicho dosificador (5) est£ formado por dos o mas palas (8) 
dispuestas radialmente sobre un eje (9) perpendicular al sentido de avance del 
elevador, y realiza las funciones de retenci6n y dosificaci6n controlada de 
objetos mediante uh movimiento de rotaci6n. 

La zona de caida de los objetos desde el dosificador al elevador (6) 
viene determinada por sendas paredes laterales (18) del dosificador y por una 
placa de descarga (22) que constituye el piano inclinado y descendente hacia el 
elevador, actuando de rampa de caida de los objetos hacia el mismo. Dicha 
placa (22) dispone en su parte inferior de una zona ranurada (23) que se 
entrecruza con las palas (11) de dicho elevador, en su confluencia con el 
mismo. 

El accionamiento del dosificador puede ser cualquiera que produzca 
un giro continuo susceptible de ser detenido segtin la senal procedente del j 
sensor (7), tal como un electromotor o una transmisi6n desde el elevador (6) : 
provista de embrague de desconexi6n. 

No obstante, el dosificador puede estar estructurado segtin una 
variante de realizaci6n mostrada en la figura 2, en la que dicho dosificador es . 
de vaiv6n, y esta constituida mediante dos palas (8) unidas al eje de giro y 
unidas tambien entre sf por un sector de cilindro (10), cuya misi6n es la de 
impedir que los objetos queden alojados en las zonas donde podrian resultar 
danados por las palas en tal movimiento de vaiven. Esta variante puede ser 
accionada analogamente a la versi6n de giro continuo o mediante un cilindro 
fluido dinamico. 

El elevador de preseleccidn (6) consiste en un transportador provisto 
de palas (11) para el arrastre y elevacidn de 16s objetos, cuya configuraci6n y 
disposicidn determinan que, al final de la elevaci6n, se encuentre alojado como 



mfiximo un objeto en el espacio determinado por dos palas consecutivas. 

Dichas palas (1 1) disponen de unas ranuras (12) complementarias 
con las ranuras (23) de la placa de descarga (22) permitiendo su cruce. 

Dicho elevador (6) dispone de una zona de recepci6n (13) donde los 
objetos se sittSan en posici6n transversal abatida respecto al sentido de avance, 
dentro de los espacios determinados por las palas (1 1). 

La zona de recepci6n se caracteriza por su configuration rectilinea 
dispuesta horizontalmente, o en una ligera inclinaci6n ascendente para f acilitar 
la entrada de los objetos en dichos espacios. A continuaci6n se encuentra la m 
zona de preselecci6n (14) donde el transportador adquiere una configuraci6n . 
curvada en sentido vertical hasta alcanzar una inclinaci6n tal que provoca la 
caida de los objetos mal colocados entre las palas o de aquellos objetos que j 
pudieran estar superpuestos, de manera que al final de la zona de preselecci6n : 
permanece como m£ximo un objeto en cada espacio. 

La configuracidn curvada de esta zona es particularmente m 
importante, puesto que las palas adquieren entre sf una configuration • 
geom&rica radial, con lo que se reduce la distancia entre sus extremos 
superiores o libres, favoreciendo la cafda de aquellos objetos superpuestos o 
mal ubicados en los espacios determinados por las palas (11). 

La parte final del elevador est£ constituida por un nuevo tramo recto 
(15) que eleva los objetos ya preseleccionados hasta la estaci6n de transferencia 
y cuya inclinaci6n coincide con la del extremo superior de la zona de 
preseleccidn (14). 

El elevador (6) dispone al menos en sus zonas de reception y 



preselecci6n de sendas paredes laterales (16) que gufan la cafda de los objetos 
hasta su correcto alojamiento entre las palas (11), siendo regulada la distancia 
de dichas paredes para hacer posible la alimentacidn, en una misma maquina, 
de objetos de muy distinta longitud. 

Dado que la regulacidn de dichas paredes (16) debe adecuarse en 
cualquier caso al ancho fijo de descarga del dosificador (5), las paredes 
laterales (18) del dosificador disponen de sendas compuertas articuladas (19) 
que se apoyan sobre las paredes laterales (16) del elevador de manera que al 
regular la distancia entre las paredes laterales (16) aumenta o disminuye la 
distancia entre ellas, abriendo o cerrando las compuertas (19) del dosificador, 
tal como se observa especialmente en la figura 3. 

Para que la zona curva de preselecci6n (14) pueda realizar su . 

cometido, es necesario una distancia titil (A) entre dos palas (11) consecutivas, ; 

tal como muestra la figura 4, que no admita mas que un objeto completamente : 
ubicado en su interior. Asf pues, la distancia util entre dichas palas (11) debe 

• 

ser inferior a dos veces el ancho y el grueso del objeto a seleccionar, _ 

entendiendose por distancia titil (A) la correspondiente al espacio libre *. 
existente entre las caras anterior y posterior de dos palas (1 1) consecutivas. 



Una variante de dichas palas, la mostrada en la figura 5, contempla 
una secci6n transversal asim6trica (20) para las mismas, en la que la cara (B) de 
la pala empuja el objeto mientras que la cara (C) presenta un pendiente que 
reduce la anchura del siguiente alojamiento de manera que la distancia (D) 
entre dos palas consecutivas en la parte superior de 6stas, puede ser superior a 
dos veces el diametro o ancho del objeto y en cambio la distancia (E) en la 
parte inferior que determina el espacio para que el objeto quede alojado, se 
mantiene menor que dos veces su diametro o su ancho. 
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Esta variante es particularmente importante, para conseguir mayores 
velocidades de elevaci6n de objetos, ya que la mayor distancia (D) entre palas 
facilita la entrada de los objetos en los alojamientos. 

Las palas del elevador son intercambiables para hacer posible la 
manipulaci6n de una variedad de objetos. Para ello, se dispone de una gufa 
ranurada (25), especialmente visible en la figura 6, fijada al transportador y 
dispuesta perpendicularmente al sentido de avance, la cual encaja con una 
contra-ranura (26) existente en la parte inferior de la pala, de modo que esta 
puede ser intercambiada por un simple desplazamiento lateral, dotindose 
dichas palas de unos medios de bloqueo que impidan cualquier movimiento 
accidental. 

Pasando ahora a la zona de transferencia y selecci6n de objetos, una . 
vez efectuada la preseleccidn de los mismos en el elevador, estos son : 
transferidos a la estaci6n de selecci6n, para determinar cu£l de sus extremos : 
longitudinales debe quedar en la parte superior y cu£l en la inferior, cuando se 
ha posicionado verticalmente. 

Dicha transferencia se realiza mediante un transportador (27) visible 
en su conjunto en la figura 1, cuyas palas (28) intercambiables y sincronizadas 
con las palas (11) del elevador, empujan horizontalmente el objeto haci6ndolo 
avanzar linealmente en la misma disposition transversal en que el objeto es 
recibido del elevador, disponi6ndose en el espacio existente entre el elevador y 
la estaci6n de selecci6n una placa ranurada (31) de transferencia, que sostiene 
el objeto al tiempo que permite el cruce de las palas (1 1) del elevador. 

Dicha estaci<5n de selecci6n est£ constituida por una placa base (29), 
que sostiene el objeto durante su avance lineal debido al empuje de las palas 
(28) del transportador de transferencia (27) y unas barandillas (30) dispuestas 
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conyenientemente segun el criterio de selecci6n que se adopte. 

Dependiendo de las caracteristicas del objeto, la superficie de 
contacto de la placa base (29) con el objeto podrd estar dispuesta 
horizontalmente o presentar la inclinaci6n ascendente o descendente como para 
adecuar la altura de las palas de transferencia (28) al criterio de selecci6n. 

Las palas de transferencia (28) coinciden con las palas (11) del 
elevador en el punto de intersecci6n de ambas, presentando dichas palas de 
transferencia (28) las correspondientes contra-ranuras que hacen posible dicha 
coincidencia. 

En el ultimo tramo de la estacion de selecci6n, la placa base (29) . 
presenta una abertura central (17) de dimensiones suficientes para que el objeto J 
no pueda sostenerse cayendo 6ste a la zona de posicionado. 

De acuerdo con una variante de realizacidn para los criterios de 
selecci6n, dicha selecci6n se produce mediante las diferencias geometricas que 
se presentan sus extremos longitudinales, tal como muestra la figura 7. En este ' 
caso las barandillas (30) situadas encima de la placa base (29), est£n dispuestas 
en forma de embudo respecto al sentido de avance del objeto, de modo que en 
el extremo anterior del embudo presenta una distancia (F) entre si, superior a la 
longitud total del objeto, y en el extremo posterior su distancia (G) se 
corresponde con la longitud (H) del cuerpo del objeto, o sea sin su 
diferenciacidn geom6trica, de manera que cuando el objeto llega a esta zona del 
embudo, su diferenciaci6n geom6trica queda situada por encima de la 
barandilla correspondiente. 

Al final del embudo formado por las barandillas de selecci6n (30), 
estas se prolongan hacia la abertura de la placa base en una disposici6n paralela 
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en sentido de avance, de modo que cuarido el objeto llega a dicha abertura, 
cayendo por ella, es retenido momentaneamente en su extremo correspondiente 
a su diferenciaci6n geometrica, por la barandilla situada debajo de la rnisma, 
con lo que el objeto cae por su extremo opuesto. 

Otro criterio de seleccion, el mostrado en la figura 8, consiste en 
dejar caer el objeto hacia la situaci6n longitudinal de su centro de gravedad. En 
este caso, las barandiUas presentan la misma configuraci6n, primero en embudo 
y posteriormente en disposition paralela, pero a diferencia del criterio de 
selecci6n anterior, el centrado del objeto se realiza abarcando toda su longitud, 
siendo las barandiUas de altura suficiente como para abarcar los extremos 
longitudinales del objeto si este es irregular. 

En la abertura de la placa base (29) se dispone una varilla (32) 
alienada en el sentido de avance del objeto y situada en el eje de simetria de las 
barandillas, de modo que al situarse el objeto sobre dicha abertura queda 
suspendido por la varilla (32), con lo que cualquier despiazamiento de su centro 
de gravedad respecto a su punto medio longitudinal coincidente con la varilla 
(32), provoca la cafda de dicho objeto precisamente del lado donde se situa su 
centro de gravedad. 

Otro criterio de seleccion, el mostrado en la figura 9, consiste en la 
identificaci6n de marcas o signos graficos que pueden determinar una posici6n 
concreta del objeto. En este caso, la disposition de las barandillas es analoga a 
la del criterio de selecci6n por su centro de gravedad, prescindiendose de la 
varilla central (32) y disponiendose uno o varios sensores adecuados para 
identifier las diferencias que el objeto pueda presentar. 

Dichos sensores indican al panel de control de la maquina la 
posici6n de selecci6n, siendo activadas unas gufas escamoteables (33) situadas 
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bajo las barandillas, una a cada lado, en la zona de abertura de la placa base, de 
modo que uno de los extremos del objeto se sittia sobre.la guia escamoteable, 
activada en posicibn de . selecci6n, mientras que la gufa del lado opuesto 
permanece retraida bajo la barandilla correspondiente. Dicha guia activada en 
posici6n de selecci6n retiene moment£neamente el objeto de modo que este cae 
por su extremo opuesto. 

El accionamiento de dichas guias escamoteables (33) puede ser 
cualquiera susceptible de provocar el movimiento descrito, por ejemplo 
mediante cilindros fluido-dindmicos. 

A continuation se situa la estaci6n de posicionado vertical, s 

mostrada tambi6n en su conjunto en la figura 1, de manera que debajo de la • 

• 

abertura de la placa base (29) se encuentran dos paredes inclinadas (34) J 
est&ticas, dispuestas paralelamente al sentido de avance del objeto que forman . 
un conjunto abierto cuya seccidn transversal en alzado determina un trapecio : 
invertido con sus lados superior e inferior abiertos. Por el interior de dicho 
conjunto avanzan linealmente unos empujadores verticales (35) solidarios a un 
transportador (36), que determina la trayectoria horizontal de dichos 
empujadores. 

La sincronizaci6n entre avance de los empujadores (35) y el de las 
palas de transferencia (28), determina que cuando el objeto cae por la abertura 
de la placa base (29) se encuentre situado entre dos empujadores cuyo grosor 
(I), como se observa en la figura 10, determina una distancia libre entre ejes (J) 
equivalente al ancho m£ximo del objeto, hactendolo avanzar entre las paredes 
inclinadas, de modo que se determina un conducto trapezoidal de caida, que 
obliga al objeto a posicionarse verticalmente durante su avance. Dichas paredes 
inclinadas (34) pueden disponer de una aleta inferior vertical o de menor 
inclination (37), como se observa en la figura 1 1, si el posicionado del objeto 
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asi lo requiere. 

Cada uno de dichos empujadores (35) esta constituido por un brazo 
de fijacidn (38), como se observa en la figura 13, solidario al transportador, y 
5 una pieza vertical de empuje (39) unida a dicho brazo mediante uno o m&s 
perfiles verticales de inmovilizaci6n (40), de modo que dicha pieza de empuje 
es fficilmente extraible en un simple desplazamiento vertical. 

• 

• • • 

La salida de los objetos ya posicionados se realiza mediante un 
10 transportador (41), tambi6n visible globalmente en la figura 1 y con mayor 

detalle en las figuras 10, 11 y 12, pudiendo dichos objetos estar depositados : 
directamente sobre dicho transportador o bien ser alojados en unos soportes 2 
individuales (42), como por ejemplo en el caso de envases inestables. u 

mm m 
m mm 

• ••• 

• • 

• 

15 En este caso los empujadores (35) presentan en la parte inferior de 

•••• 

sus lados anterior y posterior sendas hendiduras o rebajes (43), equivalentes al j..^ s 
grosor de pared (K) de los soportes individuales (42) de modo que dichos 
soportes individuales procedentes de un transportador general (44) quedan 

• • • 

ubicados en el espacio (M) determinado por las hendiduras (43) de dos j.J.j 
20 empujadores (35) consecutivos, con lo que la distancia de su parte superior (J) 
equivalente al ancho m6ximo del objeto, queda centrada con el alojamiento 
(44) del soporte individual. En consecuencia, el objeto posicionado 
verticalmente durante su caida queda directamente alojado en el soporte 
individual (42) correspondiente. 

25 

Dichos empujadores (45) presentan asimismo en su parte inferior 
una prolongaci6n en cuna (46), figuras 12 y 14, que provoca la separaci6n entre 
sf de los soportes individuales (42) acumulados en el transportador general 
(44), regulando su entrada en los espacios (L) determinados por las hendiduras 
30 (43) de los empujadores (35). 



-17- 



REIVINDICACIONES 

l a .- M£quina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, del tipo de las que incorporan una tolva (1) en la que los 
objetos son vertidos de forma aleatoria, y en la que finalmente dichos objetos 
adoptan una disposici6n vertical con la misma posici6n preestablecida para 
todos ellos, caracterizada porque a la salida de dicha tolva (1) se establece un 
dosificador (5-10) hacia una placa de descarga (22) que desemboca en un 
elevador (6) provisto de una pluralidad de palas (1 1) de borde libre ranurado, 
contando la citada placa de descarga (22) con un borde (23) asimismo 
ranurado, para cruce con las palas (11), y desembocando dicho elevador (6) 
en una placa de transferencia (31), tambi6n de borde ranurado, de acceso a un • 
sector de transferencia y selection en el que participa una placa base (29) . 
enmarcada por dos barandillas laterales (30), sobre la que se situa un . 
transportador (27), situado por encima de la placa base (29) y dotado de palas . 
ranuradas (28) similares a las del elevador (6), placa (29) provista de una : 
abertura central (17) para cafda de los objetos con un criterio de selecci6n 
posicional de los mismos, hacia una estacidn de posicionamiento vertical 
cuyo inicio se sittia bajo la abertura (17) de la placa base (29), donde se : 
establecen dos paredes inclinadas y est£ticas (34), dispuestas paralelamente al 
sentido de avance del objeto, en cuyo seno avanza linealmente empujadores " 
verticales (35) solidarios a un transportador (36) que determinan una 
trayectoria horizontal para dichos empujadores (35) que arrastran los objetos, 
independizados entre sf, sobre un transportador inferior (41) sobre el que son 
depositados. 

2 a .- Maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segtin reivindicacidn l a , caracterizada porque el 
dosificador (5) estd formado por dos o m£s palas (8) dispuestas radialmente 
sobre un eje (9) perpendicular al sentido de avance del elevador, eje dotado 
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de un movimiento giratorio, debidamente controlado. 

3 a .- Maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segun reivindicacitfn l a , caracterizada porque el 
dosificador esta constituido mediante un eje (9) al que son solidarias dos 
palas radiales (8) unidas entre si por un sector citfndrico (10) que cierra la 
embocadura de salida de la tolva (1), siendo dicho dosificador accionable, en 
un movimiento de vaiv6n debidamente controlado, para enfrentar y 
desenfrentar a la boca de salida de la tolva (1) el espacio comprendido entre 
sus dos palas (8). 

4V Maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos • 
alargados en general, segtin reivindicaci6n l a y cualquiera de las . 
reivindicaciones 2 a y 3 a , caracterizada porque sobre la placa de descarga (22) * 
se sittian dos paredes laterales (18), a la vez que en el inicio del elevador (6) : 
se establecen otras dos paredes laterales (16) sobre las que se apoyan sendas • 
compuertas articulas (19) que guian los objetos hacia el elevador de 
preselecci6n (6). 

5V Mdquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segun revindication l a , caracterizada porque el 
elevador (6) dispone de una zona de recepci6n (13) donde los objetos se 
sittian en position transversal abatida respecto al sentido de avance en los 
espacios determinados por las palas (11), de perfil rectilineo, dispuesto 
horizontalmente o con ligera inclinaci6n ascendente para facilitar la entrada 
de los objetos, una zona de preselecci6n (14) donde el transportador adquiere 
una configuraci6n curvada en sentido vertical para provocar la caida de los 
objetos mal colocados, y una zona terminal en la que su perfil es nuevamente 
recto y que se eleva hasta la estaci6n de transferencia. 
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6 a .- Maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segun reivindicaci6n 5 a , caracterizada porque la 
distancia util entre las palas (1 1), que pueden ser planas o de perfil triangular, 
es inferior a dos veces el ancho o grueso del objeto a seleccionar. 

7V M^quina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segun reivindicaciones 5 a y 6 a , caracterizada porque las 
palas (11) del elevador (6) son intercambiables para hacer posible la 
manipulaci6n de diferentes tipos de objetos, a cuyo efecto existe una gula 
10 ranurada (25) fijada al transportador y dispuesta perpendicularmente al 
sentido de avance, que encaja en una contra-ranura (26) existente en el borde 
inferior de la pala. 

8 V Maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
15 alargados en general, segun reivindicaci6n l a , caracterizada porque las 
barandillas (30) de la estacitfn de transferencia y selecci6n de objetos estan 
dispuestas en forma de embudo respecto al sentido de avance del objeto 
presentando un distanciamiento maximo en su zona inicial y un 
distanciamiento mfnimo en su zona terminal, siendo el primero superior a la 
20 longitud total del objeto y el posterior correspondiente con la longitud del 
cuerpo de dicho objeto, es decir, si en su diferenciacidn geom6trica, de 
manera que cuando el objeto llega al extremo mas estrecho del embudo su 
diferenciaci6n geometrica queda situada encima de la barandilla 
correspondiente que lo hace caer por el extremo opuesto. 

25 

9V Maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segun reivindicaci6n l a , caracterizada porque las 
barandillas (30) situadas encima de la placa base (29) estan dispuestas en 
forma de embudo respecto al sentido de avance del objeto, de modo que el 
30 extremo anterior del embudo presenta una anchura superior a la longitud total 



• ••• 
• « 
» « 

• 



• • « 

• • • 

• •• 

• •• 

• • • 



-20- 



del objeto, y la anchura de salida es coincidente con la longitud total de dicho 
objeto, disponiendo la placa base (29) de una varilla (32) alienada en el 
sentido de avance del objeto y situada en el eje de simetria de las barandillas 
(30), de modo que al situarse el objeto sobre dicha abertura (17) queda 
5 suspendido por la varilla (32) basculando por el desfase entre su centro de 
gravedad y dicha varilla (32). 

10V Mdquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segtin reivindicaci6n l a , caracterizada porque las ; # \. 5 
10 barandillas (30) situadas encima de la placa base (29) estdn dispuestas en 

• • 

forma de embudo respecto al sentido de avance del objeto, siendo su 

•••••• 

distanciamiento inicial mayor que la longitud total del objeto, mientras que su 5 * # # 
distanciamiento a su salida es coincidente con dicha longitud total del objeto, : . * m 
incorporando el tramo de transferencia uno o varios sensores adecuados para 

• •• 

15 identificar las diferencias que el objeto pueda presenter y actuando dichos : * # ** : 
sensores sobre guias escamoteables (33) situadas bajo las barandillas (30), 
una a cada lado, por encima de la abertura (17) de la placa base (29), 
retray&idose la gufa (33) correspondiente a la extremidad del objeto que debe 

• • • 

• • • 

adoptar definitivamente una posici6n inferior^ 

1 IV MSquina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segtin reivindicaci6n l a , caracterizada porque bajo la 
abertura (17) de la placa base (29) se sittian dos paredes inclinadas y est£ticas 
(34), dispuestas paralelamente al sentido de avance del objeto, que forman un 
25 conducto abierto de cafda hacia un transportador (41), actuando en el citado 
conducto abierto una pluralidad de empujadores verticales (35), a su vez 
solidarios a un transportador (36), que determina una trayectoria horizontal 
para dichos empujadores, que quedan distanciados entre sf en un magnitud 
equivalente al ancho mdximo del objeto. 

30 



-21 - 



12 a .- Maquina alimentadora-dispensadora de recipientes y articulos 
alargados en general, segtin reivindicacion ll a , caracterizada porque cada 
empujador (35) est£ constituido por un brazo de fijaci6n (38) solidario al 
transportador (36) y una pieza vertical de empuje (39) unida a dicho brazo 
mediante uno o m£s perfiles verticales de inmovilizaci6n (40), de modo que 
dicha pieza de empuje es f&cilmente extraible por desplazamiento vertical. 

13V M&quina alimentadora-dispensadora de recipientes y artfculos 
alargados en general, segtin reivindicaciones 1 l a y 12 a , caracterizada porque 
los empujadores (35) incorporan en la parte inferior de sus lados anterior y 
posterior sendas hendiduras o rebajes (43) para acoplamiento de los soportes 
individuates (42). 

14 a .- M&quina alimentadora-dispensadora de recipientes y articulos • 
alargados en general, segtin reivindicaciones 11% 12 a y 13 a , caracterizada 
porque los empujadores (35) presentan en su parte inferior una prolongaci6n . 
en cuna (45) que provoca la separation entre s£ de los mismos cuando estdn 
acumulados en el transportador general (44), regulando su entrada en los : 
espacios determinados por las hendiduras (43) de los empujadores (35). 
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